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temperatur bis

Kugeldruckhirte Kerbschlag- Kerbschlag- Spez. Spez. Elektrische zu einigen Std. Vicat Warmeform- Wasser-
Vortrocknung SpritzgieBen SpritzgieRen Bruchdehnung H (358/30) Schlagzahigkeit Schlagzahigkeit zahigkeit zahigkeit Durchgangs- Oberflachen- Durchschlags- (kurzzeitig) Erweichungs- bestandigkeit aufnahme
Dichte Vortrocknung Dauer Masse- Werkzeug- Zugfestigkeit ISO 527 Zugmodul *H (961/30) (Izod, 23°C) (Izod, -30°C) (Izod, 23°C) (Izod, -30°C) widerstand widerstand festigkeit CTI Anlehnung an temperatur HDT/A CLTE (Sesittigt, 23°C)
Kurz- DIN EN ISO 1183 Temperatur (Trockenluft) temperatur temperatur IS0 527 *S0 37 IS0 527 EN IS0 20391 ISO 180/1C IS0 180/1C IS0 180/1A ISO 180/1A IEC 60093 IEC 60093 IEC 60243-2 IEC 60112 IEC 60216-1 VST B/50 DINENISO 75 langs (23-80°C) DINENISO 62
bezeichnung g/lcm? °C h °C °C N/mm? % N/mm? N/mm? kJ/m? kJ/m? kJ/m? kJ/m? Q-cm Q-cm kV/mm - °C DIN EN ISO 306 °C 104/K %

Polyethylen (niederer Dichte) PE-LD 0,914 - 0,939 70-80 1 170 - 240 15-60 8-20 700 - 100 150 - 450 12-25 0. Br. 0.Br. 0. Br. - 10" 101 22-150 600 90 45-80 35 20-24 -
Polyethylen (hoher Dichte) PE-HD 0,933 - 0,966 80-90 1 200 - 280 20-60 25-35 400 - 800 700 - 1500 30-64 0. Br. 0.Br. 2,6-0.Br. 1,7-72 10" 10% 22-150 600 110 45-80 40-50 12-18 0,01-0,04
Ethylen-Vinylacetat-Polymer EVA 0,920 - 0,960 60-70 1 130 - 240 10-50 10-20 - 40-120 8-13 0. Br. 0.Br. 0.Br. 0.Br. 10" 10% 60 600 65 - 34 16-2,0 -
Polypropylen PP 0,894 - 0,912 90-120 3 200 - 270 20-90 15-37 400 -500 1100 - 1600 70-83 60 - 82 11-12 20-49 1,3-26 10" 10m# 70-140 600 140 60 - 100 50-70 11-16 0,1
Polypropylen + 40 % Talkum PP +T40 1,200 - 1,240 90-120 3 220-270 20-90 22-40 8-20 3600 - 4800 90 -100 10-50 7-12 1,8-3,6 15-20 1016 101w 60 - 110 >600 100 90-115 70-130 04-09 0,1
Polypropylen + 30 % Glasfaser PP+ GF30 1,110 - 1,140 90-120 3 220-270 20-90 60 - 100 2-4 4800 - 7000 100 10-28 10-27 4-50 40-173 10" 10%% 30-63 600 155 100 - 145 110 - 155 02-04 -
Polyvinyl chlorid hart PVC hart 1,38 -1,55 = = 170 - 210 20-60 50-75 20 - 65 1500 - 3500 100 - 125 240 - 0. Br. 40-80 35-6 3-4 107 101 30 600 85 70-83 60-76 0,70 - 0,75 0,1
Polyvinyl chlorid weich PVC weich 118-1,35 60-70 1=8 160-190 10 - 60 5-24 100 - 400 = = = = = = >10" 10" = = 55 35-45 = 15- 2,1 =
Polystyrol Standard PS 1,05 80 2-3 180 - 260 10-70 30-59 16-3 3000 - 3300 140 - 150 9-20 9-20 15-2,0 15-2 >10' >10%n 120 -135 375- 475 90 84 -101 70-86 08 02-03
Styrol-Butadien, schlagfest SB 1,05 60 - 80 2-4 190 - 260 10-70 20-40 20-60 1600 - 2800 58-120 20-90 20-60 4-12 3-6 >10'" >10%" 150 - 155 500 75 75-96 75-85 0,17 0-04
Styrol-Acrylnitril-Polymer SAN 1,08 80 2-4 200 - 260 40-80 70-84 35 3700 - 3900 165 - 175 - - 2-3 - 10 >10% 95 400 - 500 85 95-105 98-104 0,7 0,2-03
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Pfropfcopolymer ABS 1,05 -1,07 80-85 1-6 220 -260 50-80 32-62 15-30 1300 - 3000 65-115 60 -0.Br. 30-135 8-35 3-17 10M-¢ >10% 85 450 - 600 100 90 - 106 90-100 0,8-1, o7
Acrylnitril-Styrol-Acrylester-Copolymer ASA 1,07 85 2-4 240 - 280 40-80 40-56 10-25 1100 - 2600 65-100 60 - 0.Br. 30-120 10 - 45 3-10 10" >10% 90 - 105 600 90 87-101 95-104 0,8-1;1 0,45
Polymethylmethacrylat PMMA 115-1,19 60 - 100 2-6 220- 270 50-90 49-178 3-20 1600 - 3400 170 - 200* 12-16 11-16 20-22 1,8-2,0 10" >10® 40-60 600 90 85-110 75-100 0,7-08 15-2,2
Polyoxymethylen POM 1,39 -1,42 100 - 110 1-2 180 - 220 60 - 100 55-62 25-100 2600 - 3000 130 -150 80 -0.Br. 50 - 160 4-7 4-7 10" >10% 70-100 >600 150 160 -170 100 - 110 11 0,7
Polyoxymethylen + 25 % Glasfaser POM + GF25 1,58 100 - 110 1-2 190 - 230 80 - 110 110 -135 2-3 8700 - 9100 185 - 190 28 -32 30-37 5-6 6 1O4LE 10121 50-90 600 150 158 - 165 155 - 163 0,3-04 09-10
Celluloseacetat CA 1,26 - 1,29 70-80 3-4 170 - 210 40-80 25-59 - 2200 39-80 0. Br. 250 - 0. Br. 10 - 60 - 10% 10% 25-30 >600 90 65-100 42 -59 1,02 -1,25 3,8-50
Cellulosepropionat CP 117-1,21 60-90 2-4 180 - 220 40-80 20-48 - 1000 - 2200 35-78 0. Br. 0.Br. - - 101 10% 32-36 >600 90 69 -108 62 -94 1,20 - 1,45 20-25
Celluloseacetobutyrat CAB 117-1,21 60-90 2-4 180 - 220 40-80 17-42 - 1600 25-70 - - - - 10% 1014 32-34 >600 90 65-102 60-94 1,2 2,3-21
Polyamid 6 PA B 113 75-100 2-4 250-290 50-120 70-85 20->50 1000 - 1700 70 0. Br. 250 - 0. Br. 10 - 60 5-10 10 10% 30-80 600 160 -180 180 - 210 50-95 0,/0-1,0 8,0-10,0
Polyamid 6 + 30 % Glasfaser PA 6 + GF30 1,36 75-100 2-4 270 - 290 80-120 95-170 4-12 6000 - 10000 150* 44 100 55-90 20-30 10-20 10" 10% 20-80 400 - 600 180 200 - 220 170 - 210 0,20-0,70 6,0-70
Polyamid 6 + 30 % Mineral PA 6 + MR30 1,34 -1,37 75-100 2-4 270 - 290 80 -100 70-80 3-10 4500 - 8000 130* 0. Br. 65 14-18 40-45 10% 10" 20-60 500 - 575 180 200 - 208 150 - 180 0,50 - 0,90 6,0-70
Polyamid 66 PA 66 113 75-100 2-4 270 - 300 50-120 75-90 20->50 1400 - 2300 110 21-0.Br. 30-300 8-0.Br. 3-10 10 101 50 - 110 500 - 600 200 200 - 255 90-110 0,70-1,00 6,0-9,0
Polyamid 66 + 30 % Glasfaser elektrisghe und PA 66 + GF30 1,36 75-100 2-4 280 - 300 80-120 100 - 180 25-10 7000 - 10000 100 - 200* =15 40-60 15,56 - 50 10-11 1012 101 40-80 425 -600 240 200 - 257 220 - 255 0,15-0,70 50-6,0
Polyamid 66 + 40 % Mineral mft(f;gjgﬁcgeemvzzg PA 66 + MR40 1,42 - 1,50 75-100 2-4 280 - 300 80 -100 55 - 97 50-15 2800 - 6500 130 - 160* 26 -0.Br. 65 52-90 15-40 10121 1010 40-80 525 - 550 240 200 - 260 120 - 190 0,50 - 0,80 49-53
Polyamid 610 PA 610 1,06 -1,09 75-100 2-4 220 - 260 40-120 50-70 = 1300 - 1500 80 0. Br. 0.Br. 5=31 SIGRISI0) 10 10% 40-60 600 180 193 90 0,80-1,00 30-36
Polyamid 11 PA 11 1,02-1,06 75-100 2-4 200 - 270 40-80 49-60 30->50 1100 - 1400 75 0. Br. 0.Br. = = 10% 1012 18 - 26 600 140 180-190 50 - 65 1,30 1,8
Polyamid 12 PA12 1,01-1,05 75-100 2-4 200 - 270 30-100 52 -65 30->50 1000 - 2000 90-120 60 - 0.Br. 45 - 0. Br. 4-8 2-4 10 10" 28-34 575-600 140 140 -160 42 - 80 0,90-1,20 15-19
Polyamid 6/6T PA B/6T 118 80 -100 2-6 310 - 340 60 - 100 90 - 100 10-20 3200 - 3500 190 12 5 10M® 10% 100 600 250 280 100 0,60 - 0,80 6,5-75
Polyphthalamid + 33 % Glasfaser slektrische und PPA + GF33 1,46 120 4 320 - 345 135-165 180 - 220 24 13000 - 14500 - 38,56 - 78 - 2x10% - - 550 - - 275 - 285 0,24 0,21
Polyphthalamid + 45 % Glasfaser mechanische Werte PPA + GF45 1,56 120 4 320 -345 135 -165 220 - 260 21-271 16000 - 17200 - 517 - 9,9 - 2x10® - - 550 - - 280 - 300 0,15 0,12
Polyphthalamid + 65 % Glasfaser/Mineral luftfeucht gemessen PPA + GF/MR65 1,78 120 4 320 - 345 135-165 140 - 200 1,0-15 20000 - 23700 - 354 - 72 - 4 x10™ - - 600 - - 270 - 280 o1 0,10
Polycarbonat PC 1,20 120 4 270 - 310 80 -100 55-63 95-140 1800 - 2400 110 0. Br. 30-o0.Br. 70-95 = >10" >10® 10-30 250 - 300 130 140 - 148 125-135 0,70 - 0,80 0,35
Polycarbonat + 30 % Glasfaser PC + GF30 1,44 120 4 310 - 330 80 -130 47 20-35 4000 - 5800 150 30-70 25-35 20-175 = 101 10" 20-45 150 - 175 140 147 -165 138 - 150 0,28-0,30 0,28
Polycarbonat, hochwarmeformbestandig PC-HT 1148 - 118 130 4-8 300 - 360 100 - 140 65-100 = 2250 115 0. Br. 0.Br. 5=12 5-8 >10% >10% 35 300 -600 140 -180 160 - 205 138 - 179 0,25- 0,75 =
Polyethylenterephthalat PET 1,38 -1,40 130 3 250 - 270 130 - 140 55 -80 = 2200 - 2800 110 - 140 = 2-3 = 10 10 45 -50 325 - 350 200 160 -180 70-80 0,40 - 0,80 0,5-0;7
Polyethylenterephthalat + 30 % Glasfaser PET + GF30 1,65-1,76 130 3 260 - 280 130 - 140 150 - 160 = 10000 - 13000 210 - 250 29-40 25-35 7-10 8-10 10" 10" 22 -55 250 - 275 220 210 - 240 220-230 0,30 0,25
Polybutylenterephthalat PBT 1,30 100 - 120 3 250 - 270 60 - 100 40-60 15-60 2500 - 2800 70 -130 30-130 20-80 4-20 3-6 107 101 100 - 140 500 - 600 165 165 - 180 60-70 0,60 0,50
Polybutylenterephthalat + 30 % Glasfaser PBT + GF30 1,60 -1,55 100 -120 3 250 - 270 60 - 100 120 - 150 2-8 9000 - 12000 100 - 220 40 -160 40-70 10 -40 10-15 107 101 80 -100 500 - 600 220 210 - 220 200 - 210 0,20 - 0,40 01-0,2
Polyphenylensulfid + 40 % Glasfaser PPS + GF40 1,65 130 - 140 3-4 320-340 140 -170 150 -190 1,4-18 14000 - 15000 300 30-45 30-50 8-10 8,0-95 10" 10%8 15-25 125-175 240 246 - 260 250 - 265 0,12-0,21 <0,05
Polyphenylensulfid + 60 % Glasfaser PPS + GF60 1,90 130 - 140 3-4 320-340 140 -170 170 1,0-15 21000 - 25000 - 28 - - 1011 1016 - - - 248 - 260 > 260 - <0,05
Polyphenylensulfid + 60 % Mineral/Glasfaser PPS + MR/GF30 1,90 130 - 140 3-4 320-340 140 -170 110-180 06-17 17000 - 20000 280 - 360 15-20 10-19 40-175 4-8 101 10" 15-20 200 - 250 240 248 - 260 260 - 270 0,12-0,20 <0,05
Polysulfon PSU 1,24 130 - 140 356 330-380 120 - 160 80 = 2600 147 0. Br. 0.Br. 5 6 >10" >10" 100 125 170 179 -183 162 - 169 0,55 06
Polysulfon + 30 % Glasfaser PSU + GF30 1,50 - 1,60 130 - 150 3-4 350 - 390 130 - 180 125 1,7-19 9000 - 10000 202* 20 25 7 1 >10% >10" > 40 150 170 190 183 0,21 05-16
Polyethersulfon PES 1,37 140 4 340 -390 140 -180 90 = 2700 148 0. Br. 0.Br. 6-7 7-8 >10% >10" 80 150 190 215 195 - 215 0,55 21
Polyethersulfon + 30 % Glasfaser PES + GF30 1,60 140 4 350 - 390 150 -190 140 1,7-19 9000 - 10000 221* 29 32 8 8 >10% >10™ >40 125 200 217 210 - 225 0,21 15
Thermoplastisches Polyurethan-Elastomer TPU Shore A85 1,20 100 -110 0,5-20 190 - 220 5-40 - 450 - 550 - - - - - - 10 10" 14-22 > 600 80 - - - -
Thermoplastisches Vulkanisat (PP+EPDM) TPV Shore A60 0,93-0,95 70-80 2-4 190 - 230 10-60 - 350 - 500* - - - - - - >10% >10" 40 600 130 - - - -
Thermoplastisches Vulkanisat (PP+EPDM) TPV Shore D40 0,94 -0,96 70-80 2-4 200 - 240 10-70 - 575 - 660* - - - - - - >10% > 10" 40 600 130 - - - -
PC/ABS Blend PC/ABS 110-1,16 100 - 110 1-8 230 -280 70-100 45 -55 50 - 100 2000 - 2300 80-90 0. Br. 0. Br. 35-0.Br. 16 - 0. Br. LOEE >10" 20-28 250 - 500 90 100 -130 90-110 0,75- 0,97 0,20-0,50
PC/ABS Blend + 20 % Glasfaser PC/ABS + GF20 1,25 100 - 110 1=-8 240 - 280 80 -100 75-100 2 6000 - 7500 125 0. Br. 39 15 15 107 >10" > 30 200 95 125-135 115 0,26 0,20- 0,40
PC/ASA Blend PC/ASA 110 - 1,15 100 - 110 1=8 250-290 60-90 53-63 50 - 100 2300 - 2600 90 - 110 0. Br. 0.Br. 50-70 8-15 10%¢ 101w 75-95 200 - 250 105 100 -130 100 - 115 0,70- 0,90 0,10-1,00
PC/PBT Blend PC/PBT 1,21-1,24 110 - 120 2-3 260 - 280 60 - 80 40-60 >50 1700 - 2250 82-96 0. Br. 0.Br. 46 - 52 18 - 40 10 = 18-19 = = 120 -130 80 -85 0,92 -1,00 0,35
PPE/SB Blend PPE/SB 1,06 80 -100 2 260 - 300 60 - 100 50 - 65 = 2300 - 2800 90-135 = = 30-38 7-10 101 101 60 - 80 250 - 350 100 115 - 136 100 - 115 0,60-0,70 0,10 - 0,15

Zur Beachtung: Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Flille moglicher Einfliisse bei Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung
bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

Samtliche Informationen tiber chemische und physikalische Eigenschaften unserer Produkte sowie die anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche geben wir
nach bestem Wissen. Sie befreien den Kaufer nicht von eigenen Untersuchungen und Priifungen, um die konkrete Eignung der Produkte flir den beabsichtigten Einsatz festzustellen.
Allein der Kaufer ist flr die Eignung der Produkte fiir eine bestimmte Anwendung, inre Verwendung und Verarbeitung verantwortlich und hat dabei die gesetzlichen und behdrdlichen
Vorschriften zu beachten. ES WIRD WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND EINE EMPFEHLUNG ODER ZUSICHERUNG IM HINBLICK AUF DIE EIGNUNG DES PRODUKTS FUR EINE
BESTIMMTE ANWENDUNG - z.B. SICHERHEITSKRITISCHE BAUTEILE BZW. SYSTEME — GEGEBEN.
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