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Alfater XL® ist ein thermoplastisches Vulkanisat-Elastomer (TPV)
und vereint in einem Werkstoff typische Eigenschaften von
Elastomeren mit den Vorziigen von Thermoplasten.

TPVs stellen die primare Alternative zu EPDM-Gummi dar, da sie
diesem sehr ahnlich sind. Der Wechsel von EPDM-Gummi zu TPV
bietet den Kunden zahlreiche technische und wirtschaftliche
Vorteile, wie etwa Gewichtsreduzierung, Recyclingfahigkeit oder
vereinfachte Herstellungsprozesse. Die ausgezeichnete Recycling-
fahigkeit von TPV ermdoglicht es den Kunden, ganzheitliches In-
Prozess-Recycling zu realisieren.

Zusatzlich zu unseren Alfater XL® prime TPV-Compounds bietet
unser Alfater XL® ECO einen Mehrwert fiir unsere Kunden, um ihre
Produkte und Teile noch nachhaltiger zugestalten. Alfater XL° ECO st
ein TPV, das auf nachhaltigeren Rohstoffen wie recyceltem PP (rPP)
basiert. Dies reduziert nicht nur die Nutzung begrenzter fossiler
Ressourcen, sondern ermdglicht auch ein deutlich geringeres Treib-
hauspotenzial (GWP).

# Alfater XL

Alternative zu EPDM

Kurzleitfaden

EPDM-Ersatz zu TPV: die Vorteile auf einen Blick

100 % Recyclingfahigkeit

= In-Prozess-Recycling

Bis zu 40 % niedrigere Dich-
te gegenuber typischem
EPDM-Gummi = deutlich
geringere Teilegewichte
Mehr als 50 % geringerer
GWP gegeniiber typischem
EPDM-Gummi (Vergleich
EPDM-Neuware vs.
TPV-Neuware)
Kostenglinstigere und
nachhaltigere Fertigungs-
konzepte (z.B. kiirzere Zyklus-
zeiten, weniger Prozess-
schritte, prozessinternes

Recycling, geringeres
Teilegewicht, geringerer
Gesamtenergieverbrauch)
Hohere spezifische Festig-
keit von TPV bietet mehr
Leichtbaupotenziale fur
Bauteile

Bessere Warmealterungs-
bestandigkeit des TPV von
bis zu 150 °C verglichen mit
typischem EPDM-Gummi
Bessere Einfarbung und
Farbbestandigkeit von

TPV unter Bewitterung
verglichen mit typischem
EPDM-Gummi




Wairmealterungsbestindigkeit

Alfater XL® bietet eine bessere Wirmealterungsbestandigkeit
(bis zu 150 °C). Daher zeichnet sich TPV im Vergleich zu typischem
EPDM-Gummi durch eine bessere Stabilitat der Eigenschaften

bei hbheren Temperaturen aus.
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Harte Zugfestigkeit
168h /160 °C (DIN 53508)

. EPDM (AT0, schwefelvernetzt)

. EPDM (ATO, peroxidvernetzt)

Vereinfachte und 6konomische Fertigung

Bruchdehnung

. TPV (Alfater XL®, A70)

—— Ausgangswerte

Langzeit-Druckverformungsrest
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70°C/1000h

ISO 815, Methode A, Typ A

. EPDM (ATO, peroxidvernetzt)

. EPDM (A70, schwefelvernetzt)

Alfater XL® bietet &hnliche oder sogar niedrigere Langzeitdruck-
verformungsreste bei hoheren Temperaturen (=70 °C). Dadurch
bietet TPV ein verbessertes Langzeit-Elastizitatsverhalten im
Vergleich zu typischem EPDM-Gummi.

100°C/1000h

. TPV (Alfater XL®, AT0)

Alfater XL® bietet vereinfachte, wirtschaftliche Fertigungskonzepte in Kombination mit einem hohen Automatisierungsgrad und einer integrierten
Produktion. TPV wird in der Regel auf klassischen thermoplastischen (Polyolefin-)Anlagen verarbeitet, die kiirzere Zykluszeiten erlauben, weniger
Verarbeitungsschritte erfordern und letztlich weniger Gesamtenergieverbrauch und Gesamtinvestitionskosten bedeuten.

TPV (Alfater XL®): Typisches Teilefertigungsschema

TPV-Granulat (Alfater XL®)

Verarbeitung

Thermoplastverarbeitung (Spritzguss, Extrusion, Blasformen etc.)

Vollstandige Recyclingfahigkeit und Wiederverwendbarkeit
von Alfater XL® in derselben Produktion und gleichen Produkten /
Anwendungen (In-Prozess-Recycling)

Endprodukt

EPDM-Gummi: Typisches Teilefertigungsschema

Input (Rohstoffe) Mischen

- EPDM

- Fullstoffe
- Extenders
- Vernetzer
- Additive

- etc.

MOCOM Compounds GmbH & Co. KG
Miihlenhagen 35 | 20539 Hamburg

T+49 40 78105-720 | sales@mocom.eu
T+49 40 78105-710 | technical@mocom.eu
www.mocom.eu

Verarbeitung Vulkanisation Nachbearbeitung
Spezielle
Gummiverarbeitung
(anders als die ) . o
typische Thermo- In der R_egel Abfall (kemt_a W|ederverwendparke|t in derselb_en
plastverarbeitung) Produktion und dem gleichen Produkt; meist nur Downcycling

oder Verbrennung)

Endprodukt

Samtliche Informationen tiber chemische und physikalische Eigenschaften unserer Produkte sowie die anwendungstech-
nische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche geben wir nach bestem Wissen. Sie befreien den Kaufer nicht von
eigenen Untersuchungen und Priifungen, um die konkrete Eignung der Produkte flir den beabsichtigten Einsatz festzustellen.
Allein der Kaufer ist fur die Eignung der Produkte fir eine bestimmte Anwendung, ihre Verwendung und Verarbeitung

verantwortlich und hat dabei die gesetzlichen und behdrdlichen Vorschriften zu beachten.

ES WIRD WEDER AUSDRUCKLICH NOCH STILLSCHWEIGEND EINE EMPFEHLUNG ODER ZUSICHERUNG IM HINBLICK AUF DIE EIG-
NUNG DES PRODUKTS FUR EINE BESTIMMTE ANWENDUNG - z.B. SICHERHEITSKRITISCHE BAUTEILE BZW. SYSTEME — GEGEBEN.
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