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rALBIS

Ultramid® D3EG10 FC Aqua bk 23285
PA*-GF50 BASF

Ultramid® D3EG10 FC Aqua SCHWARZ 23285 eignet sich fiir Kunststoffbauteile, bei denen die Zulassungen des Materials fir den
Trinkwasserkontakt oder den direkten Lebensmittelkontakt eine zwingende Voraussetzung ist.

Das Produkt erfillt die folgenden lebensmittelrechtlichen Verordnungen:

-21 CFR FDA § 177.1500 "Nylon resins" und die Einfarbung entspricht 21 CFR FDA 178.3297 "Colorants for polymers" (ausschlieBlich
repeated-use Anwendungen). Der fertige Artikel darf jedoch nicht im Kontakt mit alkoholhaltigen Getranken verwendet werden.

- VERORDNUNG (EU) Nr. 10/2011 DER KOMMISSION

- GMP (EC) n°2023/2006

und die folgenden Zulassung geman Trinkwasserverordnungen:

- KTW,

- DVGW W270

- WRAS

- ACS (Rezepturoffenlegung)

- NSF (Rezepturoffenlegung)

Far Fragen beziglich der Einhaltung weiterer Verordnungen und fir Zertifikate kontaktieren Sie bitte Ihren lokalen BASF Vertreter oder
Plastics Safety (E-Mail: plastics.safety@basf.com).

Rheologische Werte tr. / kond. Priifnorm

ISO Daten

Verarbeitungsschwindung, parallel 0.2/* % 1ISO 294-4, 2577
Verarbeitungsschwindung, senkrecht 0.7/* % I1ISO 294-4, 2577
Mechanische Werte tr. / kond. Einheit Prifnorm

ISO Daten

Zug-Modul 16000 / 16000 MPa ISO 527
Bruchspannung 245/210 MPa 1ISO 527
Bruchdehnung 25/25 % 1ISO 527
Zug-Kriechmodul, 1h * /14200 MPa 1ISO 899-1
Zug-Kriechmodul, 1000h * /10300 MPa 1ISO 899-1
Charpy-Schlagzéhigkeit, +23°C 95/85 kJ/m2 1ISO 179/1eU
Charpy-Schlagzahigkeit, -30°C 90/ - kd/m? 1ISO 179/1eU
Charpy-Kerbschlagzéhigkeit, +23°C 12/ 11 kJ/m2 1ISO 179/1eA
Charpy-Kerbschlagzéhigkeit, -30°C 12/- kJ/m2 1ISO 179/1eA
Thermische Werte tr. / kond. Einheit Priifnorm

ISO Daten

Schmelztemperatur (10°C/min) 250/ * °C 1ISO 11357-1/-3
Formbesténdigkeitstemperatur (1.80 MPa) 225/* °C ISO 75-1/-2
Langenausdehnungskoeffizient , parallel 14.7/* E-6/K 1ISO 11359-1/-2
Andere Eigenschaften tr. / kond. Einheit Priifnorm

ISO Daten

Wasseraufnahme 31/ Y% Ahnlich 1SO 62
Feuchtigkeitsaufnahme 1.2/* % Ahnlich 1SO 62
Dichte 1580 / - kg/m3 1ISO 1183
Materialspezifische Eigenschaften tr. / kond. Prifnorm

ISO Daten

Viskositatszahl 120/~ cmd/g 1ISO 307, 1157, 1628
Probekorperherstellbedingungen Einheit Prifnorm

ISO Daten

SpritzgieBen, Massetemperatur 310 °C 1ISO 294
SpritzgieBen, Werkzeugtemperatur 100 °C 1ISO 294
SpritzgieBen, Spritzgeschwindigkeit 200 mm/s 1ISO 294
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Ultramid® D3EG10 FC Aqua bk 23285

PA*-GF50
Diagramme
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Verarbeitungsmethoden Zertifikate

SpritzgieBen Lebensmittelzulassung, Lebensmittelzulassung 10/2011,
i Lebensmittelzulassung (FDA), Trinkwasserkontakt,
Trinkwasserkontakt KTW, Trinkwasserkontakt DVGW W270, NSF

Schwarz Zulassung

SpritzgieBen

VORBEHANDLUNG

Pre/Post-processing max. zul. Wassergehalt evtl. Trocknung: .15 %
Pre/Post-processing Vortrocknung Temperatur: 110 °C
Pre/Post-processing Vortrocknung Zeit: 8 h
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Ultramid® D3EG10 FC Aqua bk 23285

PA*-GF50

VERARBEITUNG

SpritzgieBen Massetemperatur: 280 - 310 °C
SpritzgieBen empf. Massetemperatur: 300 °C
SpritzgieBen Werkzeugtemperatur: 80 - 120 °C
SpritzgieBen empf. Werkzeugtemperatur: 100 °C

Haftungsausschluss

Haftungsausschlusserklarung

Die angegebenen Prifwerte wurden vom Materialproduzenten ermittelt und zur Verfugung gestellt. Die Werte sind Richtwerte, keine verbindlichen Mindest- oder Hochstwerte, die an
genormten Prufkdrpern ermittelt wurden und durch Einfarbungen, Werkzeuggestaltung sowie Verarbeitungsbedingungen beeinflusst werden kénnen. M-Base hat die Daten von originalen
technischen Datenbléttern des Produzenten ibernommen. Weder ALBIS noch M-Base sind verantwortlich fur die Genauigkeit der Daten und kénnen ihre Richtigkeit nicht zusichern.

Séamtliche Informationen Uber chemische und physikalische Eigenschaften unserer Produkte sowie die anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche geben wir nach
bestem Wissen. Sie befreien den K&ufer nicht von eigenen Untersuchungen und Prifungen, um die konkrete Eignung der Produkte fur den beabsichtigten Einsatz festzustellen. Allein der
Ké&ufer ist fir die Eignung der Produkte fir eine bestimmte Anwendung, ihre Verwendung und Verarbeitung verantwortlich und hat dabei die gesetzlichen und behérdlichen Vorschriften zu
beachten. Es wird weder ausdriicklich noch stillschweigend eine Empfehlung oder Zusicherung im Hinblick auf die Eignung des Produkts fiir eine bestimmte Anwendung — z.B.
sicherheitskritische Bauteile bzw. Systeme — gegeben.

Anwendung im ,,Healthcare“-Bereich: Die Lieferung eines Produktes fur den Einsatz im Healthcare-Bereich (medizinische, pharmazeutische oder diagnostische Anwendung) erfolgt
vorbehaltlich einer gesonderten Beurteilung durch ALBIS hinsichtlich der Ubereinstimmung mit den ALBIS-internen Risikogrundsatzen — selbst wenn das Produkt grundsétzlich fiir Healthcare
Anwendungen vorgesehen ist.

Wichtig: Unabhéngig von der Produktart oder -bezeichnung untersagt ALBIS die Verwendung von Produkten grundsatzlich fiir folgende medizinische, pharmazeutische oder diagnostische

Anwendungskategorien:

® Medizingeréate der Risikogruppe Il geméaB EU Direktive 93/42/EWG
® Korperimplantate mit einer Verweildauer im Kdrper von mehr als 30 Tagen (,Permanentimplantate*)
® Fir die Funktion kritische Komponenten in Medizingeréaten, die eine lebensunterstiitzende oder lebensverlangernde Funktion haben.

Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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