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Terluran® GP-35
ABS INEOS Styrolution

Terluran® GP-35 ist eine leichtflieBende Spritzgusstype mit guter Zahigkeit fir Teile mit geringen Wanddicken und/oder unglinstigem
FlieBweg-/Wanddicken-Verhaltnis.

ISO Daten
Schmelzevolumenrate, MVR 34 cm3/10min 1ISO 1133

Temperatur 220 °C -

Belastung 10 kg -
Mechanische Werte Wert Einheit Prifnorm
ISO Daten
Zug-Modul 2300 MPa 1ISO 527
Streckspannung 44 MPa 1ISO 527
Streckdehnung 2.4 % 1ISO 527
Nominelle Bruchdehnung 12 % ISO 527
Charpy-Schlagzahigkeit, +23°C 125 kd/m? 1ISO 179/1eU
Charpy-Schlagzahigkeit, -30°C 90 kd/m? 1ISO 179/1eU
Charpy-Kerbschlagzahigkeit, +23°C 19 kJ/m2 ISO 179/1eA
Charpy-Kerbschlagzahigkeit, -30°C 7 kd/m? 1ISO 179/1eA
ISO Daten
Formbestéandigkeitstemperatur (1.80 MPa) 92 °C I1ISO 75-1/-2
Formbesténdigkeitstemperatur (0.45 MPa) 95 °C I1ISO 75-1/-2
Vicat-Erweichungstemperatur, 50°C/h 50N 95 °C 1ISO 306
Brennbarkeit bei nominal 1.5mm HB class UL 94

geprifte Probekdrperdicke 1.5 mm -

UL Registrierung ja - -

Brennbarkeit bei Dicke h HB class UL 94
geprifte Probekdrperdicke 3.0 mm -

UL Registrierung ja B _

Elektrische Werte Wert Einheit Priifnorm

ISO Daten

Spezifischer Durchgangswiderstand >1E13 Ohm*m IEC 62631-3-1
Spezifischer Oberflachenwiderstand 1E13 Ohm IEC 62631-3-2
ISO Daten

Wasseraufnahme 0.95 Y% Ahnlich ISO 62
Feuchtigkeitsaufnahme 0.24 % Ahnlich 1SO 62
Dichte 1040 kg/m3 1ISO 1183
Kennwerte f. rheologische Berechn. Wert Einheit Prifnorm

ISO Daten

Dichte der Schmelze 934 kg/m3 -
Warmeleitfahigkeit der Schmelze 0.18 W/(m K) -

Spez. Warmekapazitat der Schmelze 2300 J/(kg K) -
Ejection-Temperatur 84 °C -

Verarbeitungsempfehlungen Spritzguss

Vortrocknung - Temperatur 80 °C -
Vortrocknung - Zeit 2-4 h -
Massetemperatur 220 - 260 °C -
Werkzeugtemperatur 30 -60 °C -
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Terluran® GP-35

ABS INEOS Styrolution

Viskositat-Schergeschwindigkeit Schubspannung-Schergeschwindigkeit
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Terluran® GP-35

ABS INEOS Styrolution
Sekantenmodul-Dehnung Spezifisches Volumen-Temperatur (pvT)
Sekantenmodul-Dehnung Spezifisches Volumen-Temperatur (pvT)
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Verarbeitungsmethoden

SpritzgieBen Gleit- und Schmiermittel
Besondere Kennwerte
Granulat Galvanisierbar

SpritzgieBen

VORBEHANDLUNG

Vortrocknung Temperatur: 80°C

Vortrocknung Zeit: 2 - 4h

VERARBEITUNG

Massetemperatur: 220 - 260°C

Werkzeugtemperatur: 30 - 80°C
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Terluran® GP-35

ABS INEOS Styrolution

Chemikalienbesténdigkeit

Essigsaure (5 Gew.-%) (23°C)
Citronensaurelésung (10 Gew.-%) (23°C)
Milchsaure (10 Gew.-%) (23°C)
Salzsaure (36 Gew.-%) (23°C)
Schwefelséure (38 Gew.-%) (23°C)
Schwefelséure (5 Gew.-%) (23°C)
Chromsaureldsung (40 Gew.-%) (23°C)

LK

Basen
«  Natriumhydroxidldsung (35 Gew.-%) (23°C)
«  Natriumhydroxidlésung (1 Gew.-%) (23°C)
«  Salmiakgeist (10 Gew.-%) (23°C)

Alkohole
«  Methanol (23°C)
«  Ethanol (23°C)

Kohlenwasserstoffe
«  Iso-Oktan (23°C)

Standard Treibstoff
«  Dieseldl (vorzugsw. ISO 1817 Flussigkeit F) (23°C)

Salzlésungen
«”  Natriumchloridlésung (10 Gew.-%) (23°C)
«  Natriumhypochloridlésung (10 Gew.-%) (23°C)
«  Natriumcarbonatlésung (20 Gew.-%) (23°C)
«  Natriumcarbonatlosung (2 Gew.-%) (23°C)
«  Zinkchloridldsung (50 Gew.-%) (23°C)

Andere
«  Wasserstoffperoxid (23°C)
« 1 Gew.-% Nonylphenoxy- polyethenoxyethanol in Wasser (23°C)
«  Wasser (23°C)

Haftungsausschluss

Haftungsausschlusserklarung

Die angegebenen Priifwerte wurden vom Materialproduzenten ermittelt und zur Verfiigung gestellt. Die Werte sind Richtwerte, keine verbindlichen Mindest- oder Héchstwerte, die an
genormten Prufkdrpern ermittelt wurden und durch Einfarbungen, Werkzeuggestaltung sowie Verarbeitungsbedingungen beeinflusst werden kénnen. M-Base hat die Daten von originalen
technischen Datenbléattern des Produzenten tibernommen. Weder ALBIS noch M-Base sind verantwortlich fir die Genauigkeit der Daten und kdnnen ihre Richtigkeit nicht zusichern.

Séamtliche Informationen tber chemische und physikalische Eigenschaften unserer Produkte sowie die anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche geben wir nach
bestem Wissen. Sie befreien den Kaufer nicht von eigenen Untersuchungen und Prifungen, um die konkrete Eignung der Produkte fir den beabsichtigten Einsatz festzustellen. Allein der
Kaufer ist fur die Eignung der Produkte fur eine bestimmte Anwendung, ihre Verwendung und Verarbeitung verantwortlich und hat dabei die gesetzlichen und behérdlichen Vorschriften zu
beachten. Es wird weder ausdriicklich noch stillschweigend eine Empfehlung oder Zusicherung im Hinblick auf die Eignung des Produkts fir eine bestimmte Anwendung — z.B.
sicherheitskritische Bauteile bzw. Systeme — gegeben.

Anwendung im ,Healthcare“-Bereich: Die Lieferung eines Produktes fur den Einsatz im Healthcare-Bereich (medizinische, pharmazeutische oder diagnostische Anwendung) erfolgt
vorbehaltlich einer gesonderten Beurteilung durch ALBIS hinsichtlich der Ubereinstimmung mit den ALBIS-internen Risikogrundsatzen — selbst wenn das Produkt grundsatzlich fur Healthcare
Anwendungen vorgesehen ist.

Wichtig: Unabhangig von der Produktart oder -bezeichnung untersagt ALBIS die Verwendung von Produkten grundsétzlich fur folgende medizinische, pharmazeutische oder diagnostische

Anwendungskategorien:

® Medizingeréate der Risikogruppe Il geméaB EU Direktive 93/42/EWG
® Korperimplantate mit einer Verweildauer im Korper von mehr als 30 Tagen (,Permanentimplantate”)
® Fur die Funktion kritische Komponenten in Medizingeraten, die eine lebensunterstitzende oder lebensverlangernde Funktion haben.
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Terluran® GP-35

ABS INEOS Styrolution

Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
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